Silverlake WIP

Meonitoraggio
Avanzamento
della Produzione

Modul pentru gestionarea in timp real a evolutiei lucrarilor de productie, nativ
integrat cu Gestionarea Productiei din ERP-ul Silver Lake Enterprise.

Procedura implica utilizarea Codului de Bare sau a Codului QR imprimate
adecvat pe documentele de procesare pentru a inregistra orele lucrate, piesele
prelucrate si, in consecinta, Tnregistrarea automata a materialelor utilizate.

Obiectivul lui Silver Lake WIP este acela de a obtine:

Planificarea lucrarilor prin intermediul gestionarii cozilor introduse la
masini sau departamente, actualizate in timp real cu progresul efectiv al
productiei

Controlul stadiului de evolutie a lucrarilor, fara a fi necesara deplasarea
fizica Tn departamente

Verificarea rapida a conformitatii livrarilor catre Client, indicand
situatiile critice
Calculul costurilor efective ale orelor de lucru in cadru intreprinderii

Analizele statistice ale performantelor masinilor si ale centrelor de
lucru/montare
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Exemple de aplicatii practice:

e in cazurile de prelucrare automatd pe un centru de lucru nu este necesard

prevederea de “avize multiple” (procedura utilizata in majoritatea produselor de
tip MES — Manufacturing Execution Systems).

in Silver Lake WIP va fi suficientd deschiderea tuturor prelucrarilor pieselor
incarcate in masina si inchiderea acestora la sfarsitul prelucrarilor. Silver Lake WIP
va calcula timpul total efectiv in diversele ordine de productie implicate, prin
aplicarea raportului dintre timpii efectivi (la intervale individuale suprapuse) si
timpii prevazuti

Deschiderea pe o masina a unei faze neproductive suspenda in mod automat toate
prelucrarile in curs de executie, pentru a le redeschide mai apoi, tot automat, in
momentul inchiderii fazei improductive

Gestionarea paletilor

Gestionarea operatiunilor de presare sau turnare sub presiune folosind matrite cu
amprente multiple

Gestionarea lanturilor de vopsire

ERF Enterprisa
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% Coda Lavar | Richieste | Ordini Previst
Centra Lavoro - Macchina Prog Datalnizio Ora Inizio Diata Fine Ora Fine Operatore Matricala. Diescrizione Descr. Operazione Ota. Rich Qta. Prod
E| Reparto Verniciatura
; (23 5104 - Impianto di ver... 13/02/2013 16:22 13/02/2013 16:48 Verniciatura... 12665-06 GUARD AS SABBIATURA+FONDO+SMALTO GIALLO 85... 15 0
=20 5108 - Sabbiatrice rotat..
13/02/2013 16:15 140272013 07:33 PANIZZA GL. 12699 TUBE AS SABBIATURA+OLEATURA 63 0
10 31/03/2013 18:52 01,/04/2013 10:24 1267 SUPPORT AS SABBIATURA 2 0
20 01/04/2013 10:24 01/04/2013 09:13 18224 STOP SABBIATUR LEATURA 200 0
30 01/04/2013 09:13 01,/04/2013 08:08 18011 STOP RH SABBIATUR EATURA E IMBALLO 250 0
40 01/04/2013 08:08 01/04/2013 06:52 14133.020  BIELLETTE COMMA... (TPV) SABBIATURA 30 0
50 01/04/2013 06:52 01,/04/2013 05:41 18225 STOP SABBIATURA+OLEATURA 200 0
60 01/04/2013 05:41 01/04/2013 04:25 12280030  STRIP BBIATURA 30 0
70 01/04/2013 04:25 01,/04/2013 03:25 12776 TUBE AS. BBIATURA+OLEATURA 30 0
=-[Z] 5114 - Impianto di ver...
31/03/2013 18:52 31/03,/2013 18:52 Verniciatura... 18224 STOP SABBIATURA+OLEATURA 0
31/03/2013 18:52 31/03/2013 18:52 Verniciatura... 4172 SUPPORTO 0
31/03/2013 18:52 31/03/2013 18:52 Verniciatura... 18225 STOP 0
31/03/2013 18:52 31/03/2013 18:52 Verniciatura.. 18011 STOP RH 0
10 31/03/2013 18:52 01/04/2013 13:58 3358 SUPPORT A ( 80 0
20 01/04/2013 13:58 02/04/2013 07:40 3359.02-A  SUPPORT A SABBIATURA+FONDO ALTO NERO CNH... 60 0
5106 - Ripasso Filetti
0@ 5105 - Impianto di ver...
™




